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Zum Gelert

Der BeschluB3 des 25. Plenums der Sozialistischen Einheitspartei Dzutsch-

- ’ ’ lands, in dem gefordert wird, daB der wissenschaftlich-technische Stanc

‘ des kapitalistischen Auslands nicht nur crreicit, sondern auch iiber-

troffen werden soll und die im zweiten Fiinfjahiplan der DDR gestelite

Perspektive der volkseigener. Wirtschaft erfordern in viel statkerem

MaBe noch als bisher die kollektive Zusammenarbeit nicht nur der

_ ] Werktitigen eines Betriebes. sondern aller Betriebe ein und deszeiten

' . Industriezweiges. Wenn es gelingt. die Entwicklungsaufgaben mit gutem

i Erfolg zu l6sen und ihre Ergebnisse schnell in die Produktion einzufiih-

. ren, dann kann es keinem Zwcife! unterliegen. daB es gelingen wird,

durch Anwendung der hichstentwickelten Technik ein stindiges Wachs-

tum der Produktion zu errcicher und dadurch das 6konomische Grund-

gesetz des Sozialismus zu verwirklichen. An dieser Verwirkiichung und

dem damit sich ergebenden uchobenen Lebensstandard sind alle Werk-

titigen, die nicht mehr fur kapitalistische Ausbeuter, sondern fir die
Gesellschaft und damit fur ~ich arbeiten. zu tiefst interessiert.

Erreicht kann dies dadurch werden. daB die vorhandere Technik be;t-
N méglichst ausgenutzt und auf der Grundlage der hdochstentwickelten
Technik dic Produktion vervollkommnet wird. Dabei diirfen die bei der
Verwirklichung dieser Aufgabe gewonnenen Erkenntnisse nicht nur den
leitenden Kadern unserer VE-Betriebe bekannt sein, sondern es missen
auch die mittleren Kader angeleitet werden, die gewonnenen Erkennt-

nisse in ihrer Praxis zweckentsprechend anzuwenden. Dem gegenseitigen
Erfahrungsaustausch soll fiir den Bereich der zentral geleiteten Betriebe
der HV R—F—T das mit dem vorliegenden Heft erstmalig erscheinende
technische Informationsblatt dienen. Es soll in enger Verbindung mit

der Praxis in iiberbetrieblickem Erfahrungsaustausch wichtige Hinweise
vermitteln und damit dazu beitragen, die im gegenseitigen Erfahrungs-
austausch gewonnenen grundsiitzlichen Erkenntnisse so schnell wie
méglich zu verwirklichen. Insbesondere ist dabei daran gedacht, Er-
kenntnisse, die durch die wissenschaftlichen Arbeiten an unseren’ Hoch-
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schulen und Instituten der Akademie gewonnen worden sind, anschay-
lich darzustellen und sie dadurch fiir die unmittelbare Anwendung im
Betricb geeignet zu machen.

Ein solcher iiberbefrieblicher Erfahrungsaustausch wird allerdings nur
dann ‘erfolgreich sein. wenn alle Mitarbeiter vorbehaltlos an diesem Er-
fahrungsaustausch teilnehmen und insbesondere die leitenden Kader in
unseren Werken die Problemstellungen bekanntgeben, die von grund-
sitzlicher Bedeutung fiir die Losung der jeweils stehenden wirlschaft-
lichen Aufgaben sind oder auch einen gewissen abgegrenzten Arbeits-
bereich interessieren.

Es wird von allen Mitarbeitern der Betriebe der HV R—F—T erwartet,
daB sie aufbauend auf den grofien Mdglichkeiten unserer gesellschaft-
lichen Entwicklung. durch kollektive Arbeit und gegenseitige Hilie ent-
scheidend zur schnellen Losung der uns im zweiten Fiinfjahrplan iiber-
tragenen Aufgaben beitragen und die gesammelten Erfahrungen durch
das vorliegende Informationsblatt bekanntgeben. Durch gute koilektive
Mitarbeit aller unserer Betriebe wird der Zweck dieses technischen Mit-
teilungsbiattes der HV R—F—T mit dazu beitragen, die unserer Volks-
wirtschaft gestellten Aufgaben erfiillen zu helfen.

Schmidr

HV R-F-T
Der Leiter
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Dr. Lothar Hahn, Zeniralstelle RFT, Leipzig

Kunststoffeinsatz in der
Radip- und Ferm/neldetedmik

Die Radio- und Fernmeldetechnik hat sich den wandlungsfihigen Auf-
bau der Kunststoffe, deren besondere elektrischen Eigen:chaften sowie
das geringe Raumgewicht zunutze gemacht. Die Entwicklung der Radio-
und Fernmeldetechnik wire nie so vorangeschritten, wenn die Kunst-
stoffindustrie nicht elektrisch hochwertige Kunststoffe entwickeit hitta,
die eine vielseitige Anwendung zulassen. Der Einsatz der Kunststoffe
wird laufend vergroflert und erstreckt sich auf drei Anwendungs-
gebiete:

1. als Austauschstoff,

2. als Isolator und Triger spannungsfiihrender Teile,

3. als Hochfrequenz-Isolierstoff.

In den nachfolgenden Ausfithrungen sollen fiir diese drei Anwendungs-
gebiete einige Beispiele angefiihrf werden. )

In Ausnutzung der besonderen lechnologischen Eigenschaften und des
geringen Raumgewichtes werden Kunststoffe und zwar PreBmassen auf
der Pasis Phenolharz, Harnstoffharz und Melaminharz als Austausch-
stoff eingesetzt. Prefteile, wie Radiogehduse, Frontplatten von Mef-
geriten, Gehduse fiir Telcphonapparate cder Ausstattungsteile sind nur
wenige Anwendungsbeispiele hierfiir. Durch den PreBvorgang wird be-

reits eine MaBhaltigkeit crreicht, die cine zusdtzliche Bearbeilung er-

iibrigt. Bei Verwendung von PreBmassen mit hohemn Harzgehalt konnen
cin besonderer Glanz und Oberfiiichenschonheit erreicht werden. Weiter-
hin erméglichen die Kunstsioffe eine farbliche Gestaltung unserer Er-
zeugnisse ohne zusétzliche Oberflichenbehandlung. Es wére nur zu
wiinschen, da die groBe Farbenpalette der Kunststoffe bei den PreB-
teilen mehr Beriicksichtigung in der DDR finden.wiirde. Durch den Ein-
satz von PreBmassen in der Radio- und Fernmeldetechnik ist erst die
Grundlage zur Vielzahlproduktion und damit eine Verbilligung der Er-
zeugnisse erzielt worden.

Die gute elektrische Isolierfihigkeit der Kunststoffe hat praktisch die
vor Jahrzehnten angewendeten keramischen Isoliermassen in der Radio-
und Fernmeldetechnik zuriickgedringt. Die Forderung nach Raumein-
sparung brachte eine Kompliziertheit in der Ausfithrung spannungstih-
render Tréger mit sich, die bei einer Verwendung der bisherigen Isoher-
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stoffe nicht gemcistert werden konnte. Die Kunststoffe erfiillten dagegen
diese Forderungen. Hirtbare Kunststoffe (Duroplaste) vertragen infolge
ihres ausgehirteten Zustandes je nach den verwendeten Filistoiien
Temperaturen bis zu 100 120° C. Sie haben daher im Gezensctz zu den
nichthiirtbaren Kunststoffen (Thermoplasten) den.Vorzug der Einsatz-
moglichkeit auch bei héheren Betriebstemperaturen als 60° C. Die elek-
trischen Eigenschaften der PreBmassen entsprechen den Forderungen
der Radio- und Fernmeldetechnik bei ihrem Einsatz als Triger span-
nungsfithrender Teile. Man kann aber darlber hinaus bei den Pief-
massen nicht zugleich dielektrische Eigenschaften erwarten. Wenn wir
also an eine weitere Verbesserung dieser Kunststoffe fir den Einsatz in
der Radio- und Fer ldetechnik denken, dann aber nur in der Rich-
tung, daB die Wirmebestdndigkeit und die Hydrophobie erhéht werden.

Gleich groSe Bedeutung wie PreBmassen haben die Schichtprefistoffe in
unserer Fertigung von elektrischen Erzeugnissen gewonnen, wob-i a's
Harztriger Papler brw. Gewebe dienen. Auch hier stehen uns heute
gute Isolierstoffe zur Verfiigung. In dem Hartpapier der Klasse 1V
haben wir ein geeignetes klimafesteres Material als die Klasse III, well
dieses Hartpapier die nach DIN geforderte geringe Wasseraufnahme auf-
weist. Durch die Ver d von Gl insten oder Asbestfasern in
Verbindung mit Silikonharzen kann bereits eine erhebliche Erhohung
der Wiarmebestindigkeit und der Feuchtigkeitsfestigkeit erzielt werden
Der VEB LEW-Hennigsdorf hat sich mit der Entwicklung von Silikon-
schichtpreBstoffen, wie Glasil, Aspasil und Asfasil dafiir eingesetzt, daB
der Elektrotechnik eine meue Gruppe von Isolierstoffen in Kcembination
von anorganischen und organischen Stoffen’ mit hcher Temperatur-
bestindigkeit und Unempfindiichkeit gegeniiber Feuchtigkeit zur Ver-
fiigung steht

Es ist uns aber auch bekannt, da8 diec Herstellung von PreBteilen gleich-
miBiger Giite noch auf Schwierigkeiten stdBt. Dies ist durch die Ver-
arbeit: der Prefi bedingt. Der PreBdruck und diec PreBtempe-
ratur sind entscheidend {ir die Ei haften. Der Konstrukteur sollte
die PreBmassen fiir deren Einsatz nicht nur nach den Werten in den
Tabellen zuswihlen. scndern das Preftcil einer Beurteilung auf Ein-
haltung der geforderten Eizenschaftswerte unterziehen. Weiterhin stellen
die Konstrukteure zur Beurteilung von Prefmassen 2u schr die mecha-
nischen Werte in den Vordergrund.

Die ftiir die Elektrotechnik geschaffenen PreSmassetypen 305 und 31,5
haben besondere eivktrische Eigenschaften und unterscheiden sich nur
unwesentlich in den mechanisehen Werten von den Prefmassetypen 51
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und 71. MafBigebend fiir den Einsatz unserer Kunststoffe in der Elektro-
technik muf} dic Einhaltung clektrischer Forderungen sein, die noch
durch die Wirmebestéindigkeit und Feuchtigkeitsfestigkeit zu erwei-
tern sind .

Jeder Verarbeiter von PreBteilen sollte sich den PreBvorgang vergeger-
wiirtigen, damit er zu elner werkstoffgerechten Gestaltung des PreS-
teiles kommt. Meist werden die Kunststoffe erst durch die Verarbei-
tungstechnik mit Rissen und Poren versehen und somit z. B. bei Pre3-
massen die PreShaut in irgendciner Form verletzt. In diesem Zustand
nehmen natiirlich auch die besten PreBmassen Feuchtigkeit auf. Wetere
Beispiele fiir eine nicht der Art der Kunststoffe entsprechende Verarbei-
tung sollen hier noch angefithrt werden. Das Hartpapier der Klasse IV
ist zur Steigerung seiner Feuchtigkeitsfestigkeit harzreicher und somit
auch sproder. Man muB demnach die Grenzen der Stanzméglichkeit be-
achten und mit Blockschnitt und nicht mit Folgeschnitt arbeiten.
SchlieSlich kann man nicht aus einem diinnen, gepreSten Kirper ein
gitterartiges Gebilde stanzen An geschichteten Isolierstoffen ist in der
Richtung der Schicht die Eindring-Geschwindigkeit fiir die Feuchtigkeit
ganz wesentlich gréfier-als quer zu den Schichten. Schiefe Schnitte sind
daher an geschichteten Stoffen in jedem Falle zu vermeiden.

Die Thermoplaste schalten als Triger spannungsfithrender Teile dann
aus, wenn wir ihren Einsatz in einem Temperaturbereich iiber 60> C
vorsehen miissen. Natiirlich gibt es Thermoplaste, die einen weit héhe-
ren Wert fiir die Warmebesténdigkeit aufweisen, wie z B. Polyvinylcar-
bazol (Handelsname Luvican) mit einer Dauergebrauchstemperatur von
120° C. Die Dauergebrauchstemperatur, die maBgebend fiir den Einsatz
des Kunststoffes ist, liegt etwa 10° C unter den Martenswerten d.h. dem
Beginn der Erweichung und Deformation. Das Polyvinylcarbazo! sollte
aber wegen seiner guten anderen elektrischen Eigenschaften nicht als
Triger spannungsfiihrender Teile Verwendung finden.

Wir kénnen also aus diesen kurzen Betrachtungen die Folgerung zieken,
daB wir mit Kunststoffen als Austauschstoff oder als Triger spannungs-
filhrender Teile in der DDR ausreichend dann verseken sind, wenn
nachfolgende Forderungen an Bereitstellung von Scnder-Pre@massen Be-
riicksichtigung finden werden:

1. lichtecht und vielfarbig,

2. ammoniakfrei und tropenfest,

3. wirmebestindig {iber 150" C, hydrophob.
Zwei Gruppen von Isolatoren aus Kunststoffen sollen hior besenders an-
gefithrt werden und 2war Isolietfolien -und Isolierlacke. Uns stzhen in
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der DDR aus Eigenerzeugung Isolierfolien auf Basis Polyamid und Poly-
styrol zur Verfiigung. Erstere sind nur fiir mittlere elektrische Bean-
spruchung geeignet, fur hochwertige Isolationszwecke im  allsemeinen
nicht. Polystyvrolfolien kommen in der Radio- und Fernmeldetechnik te-
sonders wegen der geringen Wasseraufnahme in Anwendung. Da ncben
dem mechanischen Schutz noch hohe Wirmebertindigkeit gefordert
werden muB. solite die Bereitstellung von Triazetatfolie umgehend er-
folgen. .

Zur weiteren Erh&ihung<des Isolationswertes von Bauelcmqnten benutzt
die Radio- und Fernmeldetechnik die Eigenschaft der Kunststoffe, sie in
flissiger Form auftragen oder zur Tiinkung der Bauelemente verwea-
den zu kénnen. Auch hier stehen geeignete Isolierlacke zur Verfiigung.
soweit sie nicht bei einem Einsatz in der Hochfrequenztechnik besondere
dielektrische Eigenschaften aufweisen milssen. Die meisten Isolierstoffe.
besonders aber die organischen, sind hydrophil. Da hierdurch die dielek-
trischer Eigenschaften verschlechtert werden, miissen die Zwischen-
rdume bzw. die Poren geschlossen werden. Man trénkt also die Bau-
elemente mit Lacken, die weniger feuchtigkeitsempfindlich sind, aber in
den dielektrischen Eigenschaften den im Bauelement verwendeten
Kunststoffen entsprechen. Weiterhin darf der Trdnklack durch sein
Losungsmittel nicht die im Bauelement auftretenden Isolierstoffe auf-
15een. ‘Durch diese zwei Bedingungen ist der Trinklackindustrie der
Weg Mar die Entwicklung gewiesen. Die uns z.Z. in der DDR zur Ver-
fiigong siehenden Trinklacke konnen mit Ausnahme von denen auf der
Basis Polystyrol den dielektrischen Forderungen der Nachrichtentechnik
nicht L Ich mochte aber nicht unerwéhnt lassen, daB die
Perderungen an die dielektrischen Eigenschaften des Trinklackes im
Verhiltnis zu den dielektrischen Eigenschaften der zu trinkenden ande-
ren Isolierstoffe im Bauelement meist zu hoch gestellt werden. In einer
Spule z B. weist die Isolationsschicht der Kupferlackdrihte weit schlech-
tere Werte fiir die dielektrischen Verluste auf als der Tranklack. Wir
mileeen fiir die Lackschicht eines Ollackdrahtes mit einer DK von 3
bis b-md einem Verlustfaktor ven 3 bis 410-3 rechnen und dabei be-
riicksichiigen, daB der Anteil des Trinklackes gemessen am gesamten
Isolationsaufbau gering ist.

Fir die Oberzugslacke miiBten wir auf eine andcre Basis iibergehen, da-
mit_wir die Forderungen der Nachrichtentechnik beriicksichtigen kiin-
nen. Die Lackierung sclite mit synthetischen Lacken auf der Basis Poly-
vinylazetal oder Polyurethan erfolgen, In der DDR stchen bereits die
ersten Muster von Kupferlackdrihten mit einer Lackierung auf der
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Basis Polyurethan zur Verfiigung. Dieser Kupferlackdrant crreict
nur weit bessere diel.ektrischc Eigenschaftswerte fiir dic Lac
sondern ist vor allem wegen seiner Létfihigkeit tcchnologisch in den
Vordergrund zu stellen. Fiir korperlose Spulen sollte man Kupferlack-
dréhte mit thermoplastischer Lackséhicht entwickeln. Durch eine ge-
ringe Wiarmeeinwirkung kénnten dann diese Spulen in iaren Windungen
verschweit und somit der kérperlosen Spule eine grol3ere mechanische
Festigkeit gegeben werden. Weiterhin solitc man die S ¢ vezen
ihrer Hydrophobie in Kombinaten mit Polyamiden in der Drihtlackent-
wicklung vorsehen.
SchiieBlich noch einige Ausfilhrungen zu den Schalidrantiaciicn. Fur die
Isolation von Schaltdréhten miissen folgende Komponenten bertick-
sichtigt werden:

die Lackschicht des Leiters, die Umspinnung und die Schalidraht-

lackschicht.

Das Isolationsvermogen des Schaltdrahtes kann daher weraze d zu
Lasten einer dieser Komponenten verschoben werden. z. B. durch die
Verwendung von doppelt lackierten Kupferleitern. Der Erfolg ist nicht
ausgeblieben.

Sollen die Kunststofie fiir die Hochfrequenztechnik in Anwendung ge-
bracht werden, so missen wir Kunststoffe mit kleiner Verlustziffer bei
hochfrequenter Spannungsbeanspruchung aussuchen. Diese syntheti-
schen Isolierstoffe miissen also fiir das Produkt aus DK und Verlust-
winkel einen méglichst kleinen Wert aufweisen Auch muf f{ir alle’
elektrischen Eigenschafien eine weitgehende Stabilitdt bei wechselnder
Feuchtigkeit gewihrleistet sein. Der bestgceignete Kunststoff ist fiir uns
z.Z. nur das Pelystyrol, welches jedoch als Nachteil eine sehr be-
schrinkte Wiimebestindigkeit besitzt. Durch Mischpolymerisation mit
Akrylnitril oder Vinylcarbazol kann zwar die Wirmebestindigkeit des
Polystyrols verbessert werden, jedoch nur auf Kosten der wasser-
abweisenden Wirkung und der diclektrischen Eigenschaften, die dann
frequenzabhiingig werden. Zur weiteren Entwicklung unserer Hochfre-
quenztechnik ist es daher erforderlich, daf Kunststofle wie Polyithylen
und Polytetrafluoriithylen bereitgestellt werden. da diese Kunststoffe
bessere dielektrische Eigenschaften haben und zugleich hdheren Tem-
peraturen standhalten. Polyiithylen wird trotz seiner schwierigen tech-
nischen Herstellung neben dem synthetischen Kautschuk wohi der be-
deutsamste Kunststoff werden. Je nach der Herstellung tragt dicrer
Kunststoff den Charakter cines Hartwachses oder cints  elastischen
Paraffins. Seine Dauergebrauchstemperatur liegt bei max 100" C. Die

.



1 6 Jag. 1 e
= hn. Mitt blatt
__J___ Mat | . . Techn. Mitteilungsblatt der HV RFT

1...6

Wasseraufnahme ist kleiner als 0,01%. DK :=23, Verlustfaktor - 4.10-¢

bei 1 MHz.
Diese ausgezeichneten Werte werden von denen des Polytetrafiuors ithylen
(Handelsname Teflon) "noch weit iibertroffen. Die Dauergebrauchstem-
peratur wird hier in der Literatur” mit max. 250°C, DK - 2,0 und Ver-
lustfaktor = 2.10 - -4 pei 1 MHz angegeben. Dieser Kunststoff 138t sich
jedoch sehr schwer verarbeiten. Die mit Polytetrafluordthylen erreich-
ten Spitzenwerte finden wir bei weitem nicht bei dem zweiten neuen
Kunststoff dieser ten Fluorcarbon-Gruppe, dem Polytrifluor-
chlordthylen (Handelsname Hostaflon). Der Verlustfaktor steigt hier um
2wei Zehnerpotenzen auf 2.10-2 bei 1 MHz an Dieser Kunststoff ist da-
her nicht fiir eine Verwendung in der Hochfrequenztechnik geeignet.
SchlieSlich sollen zum Vergleich noch die wichtigsten Eigenschaftswerte
vom Polystyrol angefihrt werden. Dauergebrauchstemperatur max
65° C, DK =26 und Verlustfaktor 410- 4 bei 1 MHz, Wasseraufnahme
kleiner als 6,01%. Sollte eine Forderung auf eine niedrigere DK beim
Polystyrol notwendig werden, so konnte man auf eine Hohlraum-Aus-
filhrung zukommen. Schaum-Polystyrol ist herstellbar und konnte als
Band geschnitten fiir die Kabeltechnik als Isolierstoff Einsatz finden,
Die Auswahl an Kunststoffen mit guten dielektrischen Eigenschaften
ist also noch klein und muB sich z. Z. auf Polystyrol beschrénken.
In der DDR wurden bisher cchon die Voraussetzungen zur Entwicklung
und Versuchstechnik neuer synthetischer Isolierstoffe ge:chaffen. Die Er-
folge mit diesen neuen Kunststoffen in der Hochfrequenztechnik sind
jedoch so groB, daB es sich lohnt, dicse speziellen Kunststofifragen in
einem besonderen Institut zu bearbeiten. Da diese Kunststoffe ihre
eigene Gesetzlichkeit haben, scllten wir uns vor ihrem Einsatz in der
Radlo- und Femmeldetechmk mit ihren Eigenschaften und ihrer An-
ik b 1. Insb dere die neuen Isolierstoffe, die etst
am Objekt vom monomeren Stoff durch Polymerisation zum Isoiierstoff
wérden, bedingen cine enge Zusammenarbeit zwischen Hersteller und
Verd her der Kunsistoffe. -
Die-Zentraistelle der Radio- und Fernmeldetechnik in Leipzig hat sich
die Aufgabe gestellt, den Beirichen durch das Labor fiir Werkstofl-
M eine Unterstiitzung im werkstoffgerechten Einsatz der
Kunststofle zu geben.
Die Verwendung der Kunststcffe in der Radio~ und Fernmeldetechnik hat
mehrmals bewiezen, daB sie keine minderwertigen Ersatzstoffe sind, sondern
Werkstoffe, die in geziclter Synthese entsprechend unseren Forderungen in
der Nachrichtentechnik geschaffen werden und ohne die eine Weiterent-
wicklung der Radio- und Fernmeldetechnik nicht miglich scin wied.
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Willy Karner, Ing., Zentralstelle RFT, Leipzig

Die Bedeutung der Dokumentation beim
Aufbau der neuen Technik

1.Sinn und Zweck der Dokumentation

Auf der Konferenz mit Wissenschaftlern, Ingenieuren, Neuerern und
Vertretern der staatlichen Organe vom 6. bis 8. 7. 1855 in Berlin hat
der Held der Arbeit und Nationalpreistriger Stanek ausgefithrt und
ganz besonders darauf hingewiesen, daBl die neue Technik nicht nur
die Bereitstellung von technischen Hilfsmitteln modernster Ausfan-
rung verlangt, sondern auch die Kenntnis der physikalisch-technischen
Zusammenhiinge auf der Giundlage der modernsten Erfahrungen.
Diese muBl sich aus dem Studium der einschlidgigen Fachliteratur
bilden.

Es ist nun dem einzelnen schon aus zeitlichen Griinden unmébglich,
die gesamte Fachliteratur durchzustudieren, und es ist aus finanziellen
Griinden noth viel weniger dem einzelnen zuzumutén, daB er sich
persénlich die .gesamte, sein Fach behandelnde Literatur beschaft.
Diese Situation wird gekennzeichnet durch folgende Zahlenangaba:
Zur Zeit werden von den verschiedenen RFT-Betrieben etwa 250 ver-
schiedene Fachzeitschriften bezogen. Wenn ein Mann die Aufgabe ge-
stellt bekidme, diese Zeitschriften durchzuarbeiten ucd er bendtite
fiir eine Seite nur 2 Minuten, dann miiBte er tdglich einschl. der Sonn-
tage 11!z Stunden pausenlos lesen.

Bei auslindischen Fachzeitschriften spielt auBerdem die Devissnfrage
eine nicht unbedeutende Rolle. Diese Schwierigkeiten zu iberwinden,
ist eine der Hauptaufgaben der Dokumentation.

2. Hilfsmittel
Fiir diesen Zweck stehen nun verschiedene Einrichtungen zur Ver-
fiigung, welche wir nach ihrer Verwendungsart in aktive und passive
Informationsquellen unterteilen konnen.

2.17Zu den passiven Dokumentationsmitteln zihlen die Sammlungen
von Biichern, Zeitschriften, Bcscm'gibungen. Prospekten.  Patent-
schriften, Filme u. dergl.

22 Mit aktiven Informationsmitteln bezeichnen wir. alle die Dinge
welche geeignet sind, das vorhandene Schrifttum schneilstens zu
publizieren und an die interessierten Stellen heranzutragen.
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Betr. Mitarbeit

Entsprechend dem Beschlufl der Teilnehmer an der Schulung der Haupt-
technologen vem 13. bis 16. 12. 1855 soll in vorliegendem Mitteilungs-
blatt der Diskussion der Technologen untereinander Platz eingerdumt
werden und ein fertigungstechnischer Beratungsdienst in Frage und
Antwort aufgenommen werden. Da die Anregung zur Schaffung diescs
Informationsblattes von den Haupttechnologen ausgegangen ist und von
der HV-Leitung befiirwortet wurde, wird vor allen Dingen von diese:
Seite eine recht umfangreiche Mitarbeit erwartet.

RedaktionsschluB fiir Heft 2 ist am 30. April 1956

Ghedcrung

Das nmen hiermit erstma‘lg in die Hand gegebene Mxttmlungsblatt ist
aus dem Bediirfnis der Praxis heraus entstanden und soll zu den Menschen
der Praxis sprechen. Aus diesem Grunde macht sich eine duBerc Form
des Mitteilungsblattes notwendig, welche gestattet, die ecinzelnen Auf-
sitze herauszuldécen und den daran besonders interessierten Stellen zu
verteilen. Entsprechend sind auch die Aufsitze in ihrer drucktechni-
schen Gestaltung angeordnet und nach nachstehendem Schema ge-
kennzeichnet:

8tand Norraung — Standardisierung — Giitesicherung

-Org  Allgemeine organisatorische Fragen — Betriebsorg.

Erf  Erfindungs- und Vorschlagswesen — Rationalisierung
Pat  Patentwcien — Warenzeichen — gewerbl. Rechtsschutz
Dok Deckumentation — techn. Literatur

Tech Technologic —Fertigungsverfahren und -hilfsmittel
Mat  Werk:-toifzunde und -anwendung

Es wird empfohlen, ein Excmplar des Mitteflungsblattes auseinander-
zunehmen und entsprechend dem K ict hliissel den daran
interevsierten Betricheahteiluneen zuzuleiten,
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Horst Waliborn, Ing., Zentralstelle RFT, Leipzig

Die S6rnewitzer Methode und

ihre Bedeutung fiir die Rationalisierung

Wenn man riickschauend die groBe nationale Gestaltung des letzten

" Jahrzehnts betrachtet, so kann man mit Stolz feststellen, daB es den

Arbeitern, Bauern und der Technischen Intelligenz, die unter -den un-
gilinstigsten Umstidnden damit begannen, unseren Staat auf einer neuen
gesellschaftlichen Ebene aufzubauen, gelungen ist, in der Welt neues
Ansehen zu gewinnen.

Das war jedoch nur deshalb moglich, weil die Triger von Forschung
und Technik ihre Kraft fiir diesen Aufbau vorbehaltlos zur Verfiigung
stellten und ihm jenes Fundament verliehen, auf dem eine neue Technik
aufgebaut werden kann und wird. Unsere Volkseigene Wirtschaft be-
ginnt bereits jene Voraussetzungen zu erfiillen, auf denen sich die Ver-
wirklichung des ©konomischen Grundgesetzes des Sozialismus aufbaut,
und wir stehen vor der Aufgabe. die wachsenden Bediirfnisse cer Ge-
sellschaft auf der Ebene der héchsten Technik befriedigen zu helfen. Es
ist dabei ganz klar und einleuchtend. daB diese Aufgabte nur auf der
Basis der modernsten Erfahrungen geklidrt werden kann, wobei es fiir
die Auswertung dieser Erfahrungen bedeutungslos ist, an welcher Stelle
sie gesammelt wurden.

Man konnte viclleicht der Meinung sein, daB der Begriff Technik sich
ausschlieBlich darauf beschrinkt. den Hichststand des Neuheitscharak-
ters fiir die Konstruktion, die physikalischen Grundlagen und den tech-
nologlschen ProzeB, der bei der Herstellung des Produktionsgutes zur
Anwendung kommt zu fordern. Eine solche Deutung widerspriche in-
dessal dm Grundlagen der Dialektik, die verlangt, daB alle Dinge
0 nhang zu sehen sind.

Aus A 3 de 148t sich die ncue Technik keinesfalls nur aus der
. ktive betrachjen, sondern sie muB auch aus der

: werden, der sie dient. Das Wort Technik heiBit in-
dessen nichts m als die Beherrschung der Natur durch Kenntsis
und Anwendung ‘threr Gesetze z'm Nutzen der menschlichen Gesell-
schaft. Erst dann also, wenn wii dic Naturgasetze zu beherrschen in
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der Lage sind, und sie anzuwenden wissen, ist es uns mdoglich, dic Tech-
nik zu verindern und zu,meistern, womit wir uns gleichzeing die
Mogiichkeit schaffen, den Lebensstandard der Gesellschaft so zu ver-
andern, wie es der Aufbau des Sozialismus von uns verlangt. Es kann
jedoch nur jener Hochstleistungen auf seinem Arbeitsgebiet erreichen.
der von der Bedeutung seiner Aufgabe fiir die Geselischaft zutiefst
iiberzeugt ist.

Nur die breite Anwendung der wissenschaftlichen Ergebnisse und die
der modernsten Technik in unseren Volkseigenen Betrieben bieten dic
Gewiihr, daB die Arbeitsproduktivitit stéindig gesteigert und die Selbst-
kosten der sozialistischen Industrieproduktion weitgehendst gesenkt
werden konnen. Ein groBeres Reservoir fiir Ersparnisse zur Steigerung
der Arbeitsproduktivitit stellt weiterhin die Erndhung und Vervoll-
kommnung _der sozialistischen Produktion durch technisch-organisato-
rische MaBnahmen dar. Die Spezialisierung der Produktion, die Er-

. hohung def"leiﬁkation der Werktiitigen, die Normung, die Typisie-

rung, die Standardisierung, die Hochstauslastung der vorhandenen
Aggregate nnd‘ Einrichtungen, die rationellste Ausnutzung der Rch- und
Hilfsstoffe and viele -andere ‘Moglichkeiten; .die Vorziige der sczialisti-
schen Produkiion zu nutzen, gipféti-darisj}>dis-Arbeit unserer Werk-
titigen durchyechnische und o 0 erungen zu ver-

toren und Erfinder.
g gibt es viele gute
und Vorschlags-
3 n des Gesetzes
Volkswictschaft, vor
Jde VEB Elektro-
n-von der Not-
ngswesen zu

-

ammenhang

Solche™ Punktionzre =3 . Wivtschaft —
brauchen wir, die sich bewufit an H technischen Fort-
schritts stellen, die fruchtbare Zusammandi®dit und gute kamerad-
schaffliche Beziehungen zu den AngehSrigen der Technischen In-
telligenz pflegen, die die Rationalisatoren und Neuerer fordern, die

Gy e

*

Techn. Mitteilungsblatt der HV RFT 4. lx Eri

dem Konservatismus und  dem Stillstand in  der Produktiun den
Kampf ansagen.® .

In beharrlicher, mihevoller Kleinarbeit bildete sich in den letzten Jzh-
ren im VEB Elektrowdrme Sornewitz eine bewdhrte Methode zu: Pla-
nung der technisch-organisatcrischen MaBnahmen heraus, die <.ch te-
sonders dadurch auszeichnet, daB sic alle die schépferischen, pozitiven
Keime verarbeitet, die in der Vielzahl der Aktivisten-, Rationalisztoren-
oder technisch-organisatorischen Mafnahmepldne dbera'l vorharden
sind. Das Wesen dieser Methode besteht darin, da8 sie alle Vor:chidge
und MaBnahmen auf dem Gebiete des technisch-organisatorischen Fort-
schritts unmittelbar mit der planmi8ig beauflagten Selbstkosten:enkung
und mit dem Betriebsplan verkniipft. Die Aufgabe selbst glicdert sich
in folgende Abschnitte:

1. Stindige Steigerung des Umfanges der auszustofenden Erzeugnisse.
2. Die systematische Vervollkommnung und Modernisierung der herzu-
stellenden Erzeugnisce und die Verbesserung der Qualitat.

3.Die allseitige Steigerung der Arbeitsproduktivitat.
4.Das strengste Sparsamkeitsregime beim Materialverbrauch.

" 5.Die hichste Ausnutzung der Grundmittel der Produkticn, wie Maschi-

nen, Werkzeuge, Produktionsflichen usw.

6. Die stindige Senkung der Selbstkosten und die Erhéhung der Ren-
tabilitit.

7.Die raticnelle Ausnutzung der Umlaufmittei und die Beschleunigung
ihres Umschlags. .

8. Die Verbesserung der Arbeitsbedingungen und die Erhdhung des
ideolcgisch-politischen und kulturell-technischen Niveaus der Werk-
tatigen.

Dadurch wird erstmalig auch Klarheit in die Aufgabenstellung fir das

BfE, die Werkleitung, die einzelnen Wirtschaftsfunktioniire urd in die

Betriebsabteilungen gebracht. Sie verpflichtet das gesamte Betriebs-

kollektiv, mit der Werkleitung an der Spitze, systematisch fir die Be-

arbeitung und schnelle Einfiihrung der Verbesserungsverschldge und

Neuerungen Sorge zu tragen. Solange sich jedoch die Werkleiter mit

ihrer ganzen Autoritdt nicht fir die Verwirklichung des technisch-

organisatorischen Fortschritts in den Betrieben einsetzen, wird es ihnen
auch nicht gelingen, die Fordeiungen des Zentralkomitees der Sozialisti-
schen Einh tei Deutschlands nach einer breiten Entfaltung der’

Massenbewegung der Werktiitigen fir den Verzicht auf staatliche Zu-

schiisse und fiir hohe Rentabilitdt zu verwirklichen. Das bedingt also
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daB sich die Werkleiter personlich mit der Sornewitzer Methode ein-
gehend befassen und die Triebfeder zur Durchfiihrung dieser Methode
darstellen. Bereits beim Studium derselben miissen die Werkleitungen
zu der Uberzeugung kommen, daB es grundfalsch “ist, die Weiterent-
wicklung des technisch-organisatorischen Fortschritts, die Modernisie-
rung, Mechanisierung ‘und Aut ung nur auf die Schultern des
BfEs abzuwiélzen.

In die kollektive, technische Arbeit muf§ System kommen. Dabei ist die
Arbeit auf breite Schultern zu legen und die Mitarbeit aller Beleg-
schaftsmitglieder, anzuregen, damit die Senkung der Selbstkosten durch
Rationalisierung, Mechanisierung, Modernisierung und Automatisierung
zum téglichen Bediirfnis des gesamten Werkkollektivs wird. Die Fiih-
rung miissen dabei die Leitungskollektive iibernehmen, die gleichzeitig
fir den Anlauf und die Inganghaltung des Planes Sorge zu tragen
haben. Sie bestimmen den Zeitpunkt der Rationalisierung fiir ein Er-
zeugnis, fiir eine Abteilung, oder fiir eine Gesamteinrichtung, und die
gesamte schopferische Kraft der Arbeiterschaft und der Intelligenz des
Betriebes mul auf die geplanten Schwerpunkte der technisch-organisa-
torischen MaBnahmen gelenkt werden.” Nur so werden Erfolge nicht aus-
bleiben, und. nur so werden wir den tech h ischen Fort-
schritt in unseren sozialistischen Betrieben schneller vorantreiben,
unseren Arbeiter- und Bauernstaat festigen und die Voraussetzungen
zur Verwirklich des Soziali schaffen.

Literzturhinweise zum Studium der Sornewitzer Methode

1. Verfiigung und Mitteilung des Ministeriums fiir Maschinenbau
Nr. 12/55, Seite 74

brianal-Plan der t. 0. M. des VEB Elektrowirme Sérnewitz (zu be~'

ziehen daselbst),

2. Broschiire: " Wie verwirklichen. die Werktitigen den technisch-orga‘ni-
satorischen Fortschritt in ihrem Betrieb”’ :

mmhen beim Druckschriftenvertneb der KdT, Berlin NW 7,
Uatn‘-Zetkin-StraBe 111).

Bmlcth ,,Die sozialistische Ratlonall.nerung in den Betrieben des
Ministeriums fiir Allgemeinen Maschinenbau.*
(Herausgeber: HV RFT — Leitdiiro fiir Erfindungswesen Nr. 25/26).

Leipzig, am 29. Februar 1956
Wb :Kro
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Kurt Winkler, Pat. Ing., Zentralstelle RFT, Leipzig

Unser Export und die
Patentreinheit der Erzeugnisse

Der erste Fiinfjahrplan zur Entwicklung der Volkswirtschaft und Kultur
der Deutschen Demokratischen Republik wurde crfolgreich bcendet. Die
Staatliche Zentralverwaltung fiir Statislik gab u.a. bekannt, daB der
AuBenhandeisumsatz mit dem kapitalistischcn  Ausland  vervierfacht
wurde. Auch die Betriebe unseres Industriezweiges sind an diesem Er-
folg betexhgt Fir die kommenden Jahre wird es die Aufgabe unserer
Betriebe sein, den Expert mit Westdeutschland und dem kapitalistischen
Ausland weiter zu verstarken.

Bei Durchfithrung von Exportcn darf von den Produktionsbetrieben
nicht nur Wert auf die hochste Glite der Erzeugnisse gelegt werden, son-
dern es miissen auch ganz besonders die Gesichtspunkte des gewerb-
lichen Rechtsschutzes Beriicksichtigung finden.

Nach dem geltenden Recht hat der Prcduktionsbetrieb als Verkaufer
dem Handelsunternehmen den zum Verkauf gegebenen Gegenstand frei
von Rechten zu liefern. Wie in den meisten Betrieten bekannt sein
diirfte, verlangen unsere volkseigenen Handelsunternehmen, Deutscher
Innen- und AuBlenhandel {RIA}, bei Exporisuftrigen vem Produktions-
betrieb die Patentreinheit der Erzeugnisse schriftliich bestétigt. Diese
MaBnahme wird von den VEH DIA dcshalb durchgefiihrt da man nickt
ohne weiteres von dieser Stelle erwarten kann, daf sie iber alle west-

tschen und auslidndisch Patente irfcimiert ist. Eine derartige
Kenntnis kann man nur vem Liefertetiich erverten. da dieser sich be-
- gonders aus entwicklungsmiBigen Griinden mit dem Stand cder Techrik
und in diesem' Zusammenhang mit dem pe:chiitzten Stand der Technik
_ befassen muB. Auf diese Notwendigkeit muf immer wieder hingewiesen
_werden, da jede Nichtbeachtung bestehender Schutzrechte zu wirlschaft-
"-lichen Nachteilen und bei Patentverletiung zur Be-chlagnahme der
Bxportlieferung fiihren kann.

Die ‘geéwerblichen Schutzrechte an Erfindungen werden durch Patent-
oder Gebrauchsmusterschutz nach den entsprechenden Gesetzen des je-
weiligen Landes gewihrt. Das Schutzrecht entsprechend den Gesetzes-
normen des jeweiligen Landes gestattet nur demjcnigen, einen ge-
/.~ Schiitzten Gegenstand gewerblich herzustellen. in Verkehr zu bringen,

‘feil zu halten oder zu gebraucken. der Inhaber des Schutzrechtes ist.

Eine Benutzung dieser geschiitzten Gegenstiinde oder Verfahren ohne

.Genehmigung des jeweiligen Inhabers ist rechtswidrig und kann dem-
zufolge rechtliche Folgen haben Da der jewe'lige Schutz nur territorial
besteht, d. h. also. daB8 jcdes Land scine vigene Gesetzgebung auf dem
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Gebiet des gewerblichen Rechtsschutzes hat, muBl bei Exportlieferung
die Rechtslage, insbesondere die bestehenden Patente urd Gebragchs-
muster, gesondert liberpriift werden. Die Produktionsbetriebe -miissen
deshalb bei Lieferungen in das kapitalistische Ausland und nach West-
deutschland bescnders darauf achten, daB sie mit der Lieferuny nicht
ein dort bestehendes Patent cines Dritten veiletzen, da der Patent-
inhaber sein patentrechtliches Monopol gegen den Lieferanten (DL
Handeisunterneh:nen) oder gegen den Abrehmer in seinem Lande
tend machen kann. Nach den bisherigen Erfahrungen ist besonders f A
Werstdeutschland die Moglichkeit der Pateatverletzung gegeben. Vielé
kapitalistische Unternehmer, die auf Grund de: Potsdamer Abkommens
im Gebiet der Deutschen Demokratischen Republik 1845 enteignet wur-
den, haben ihre frithere Produktion in Westdeutschland wieder _auf-
genommen und nutzen die mitgefiihrten Patente weiter aus. Das Mugch-
ner Patentamt hat diese Patente seit 1949 auf den Namen der gefliich-

teten Unternehmer registriert, so daB damit in Westdeutschland einem -

anderen Patentinhaber das AusschlieBungsrecht des Patentes zuge-
spiochen ist als in der DDR, denn bei uns sind die Betriebseinrich-
tungen, das ganze Vermdgen und damit auch die patentiertep, vom _Be-
trieb genutzten Erfindungen in das Eigentu:n des Volkes itbergefithrt
worden.

Wenn vcn seiten des DIA fiiy Expeitlieferungen die Bestitigung der
Patentieinheit der entsprechenden Ware verlangt wird, so ist es nicit
tatsam, daB8 der Prcdukticnsbetrieb erst unmittelbar vor Beginn
der Lieferung sich mit den Patentfragen befaBt. Da das Recherchieren
im kapitalistischen Ausland sehr langwierig ist, kann meistens eine ein-
deutige Klidrung bis zufh AbschluB der Lieferverhandlungen nicht erzielt
werden. Fiir die Zukunft mu mit Beginn der Forschungs- und Entwick-
lungsarbeit der geschiitzte Stand der Technik auf-dem spezicllen Gebiet
Uberpriift werden. Leider muB man heute- roch feststellen, duB
unsere Entwickler und Konstrukteure nicht immer das richtige Ver-
stindnis fiir die Notwendigkeit und ZweckmiBigkeit der Durchfihrung
von Recherchenarbeiten vor Beginn der Entwicklung aufbringen. Es
konnte sonst nicht vorkommen. daB bei Einreichung von Patentanmel-
dungen aus den Entwicklungsarbeiten ~ diese Anmeldungen wegen
Mangel an Neuheit zuriickgewiesen werden miissen. Schon im Jahre
1852 im Scnderrundschreiben Nr. 124 52 unter Absatz 21 hat das Miri-
sterium fiir Maschinenbau die Forschungs- und Entwicklungsstellen an-
gewiesen, sich vor Aufnahme einer Entwitkhmgsaufgabe mit den Leit-
BfEs zu koordinieren, damit diese den neuesten Stand der Technik auf
diesemn Spezialgebiet zur Verfiigung stellen. Das heiBt u.a., die Leiter
der Forschungs- und Entwicklungsstellen -werden aufgeforder(, vor In-
apgrifinahme einer Entwicklung sich mit dem zustindigen Leit-BfE in
Verbindung zu setzen. Das in Anspruch genommene Leit-BfE isi ver-
pflichtet, das vorhandene Material an Patentschriften und sonstige Lite-
ratur kurzfristig zusammenzustellen. Die Uberlassung der Unicrlagen
erfolgt leihweise (kostenlos) oder zum Verbleib gegen Berechnung.
Daraus ist ganz Klar ersichtlich, daB das Ministerium schon zur da-
maligen Zeit die notwendigen Schritte zur patentreinen Entwicklung
einleitete. Vor Beginn der Entwicklung ist also erst einmal der theore-
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tische Stand der Technik festzustellen. Dus zur Verfugung stchende Pa-
tentschriftenmaterial zeigt dem Entwickler den geschiitzten sow:e den
patentfreien Stand der Technik. Hierbei 1auB beachtet werden, daB3 zwi-
schen dem vergegenstindlichten Stand der Technik, dcr bereits in einem

ist deswegen vorteilhafterweise schon vor der Entwicklung nicht nur
das Patentschriftenmaterial, sondern auch aus sdmtlichen druckschrift-
lichen Verdffentlichungen der theoretische Stand der Technik festzu-
stellen und von diesem Stand aus mit den Entwicklungsarbeiten zu be-

:ginnen, wobei die Entwicklungsarbeiten selbst moglichst  kurzfristig
:durchzufiihren sind. Diese Nachforschungen, die man-unter dem Gebiet

der sogenannten Sachrecherchen zusammenfassen kann, sind vorzugs-
weise vom Entwickler selbst vorzunehmen, da ein anderer die zum
Teil noch schwebenden Probleme des Entwicklers nicht in allen Einzel-
heiten kennt und auBerdem das Studium des Materials noch neue
Ldsungswege zeigt, die gegebenenfalls zu einer schnelleren Erledigung
der Aufgaben fiihren konnen. Das Leit-BfE Nr. 2526 wird kurzzeitig

- den Entwicklern umfangreiches Material zur Verfiigung stellen kénnen

so -.daB damit weitestgehend die Gewihr fiir patentreine Erntwicklung
gegeben ist.

m gleichen MaBe wie das Entwickeln von patentreinen Erzeugnissen
muf alletdings auch dafiir gesorgt werden. daB die Ergebnisse unserer

‘,Entwicklung nicht von -anderen Stelien nachgebaut werden kénnen.-

Man mu8 sich also vor unbefugter, auBerhalb der DDR im kapitalisti-
schen Sektor erfolgter Benutzung  durch Anmeldung entsprechender

" Schutzanspriiche schiitzen. Sind bei einer Entwicklung neus Godonken

verwirklicht weorden, so ist es notwendig. da8 bei unserem Amt fiir Er-
findungs- und Patentwesen Patente bzw. Gebrauchsmu ter ar 1det
werden und bei wichtigen Sachen. wo ein Export in Aussicht steht
bzw. mit Lizenznahme zu rechnen ist, auch im Ausland Patentanmel-
dungen durchgefithrt werden.

Es ist zu beachten, daB aui dem Gebiet der Technik zum Gebrauch
alles nachgebaut werden kann, wenn nicht ein gesetziicher Schutz
dieses ausdriicklich verbietet, In dicsem Zusammenhang sei der Nach-
bau von Maschinen, Vorrichtungen und Geréiten, der zum Teil such bei
Neuentwicklungen mit {ibernommen werden muB,, mit erwiihnt. Diese
Frage ist fiir viele Betriebe von Bedeutung, weil bekanntlich jede Neu-
entwicklung auf den Stand der Technik aufbaut und ofter Teile von
bekannten, nicht mehr geschiitzten Elementen iibernommen werden
miissen. Sehr oft hért man noch die Ansicht, daB ein Nachbau voll-
stindig oder teilweise von nicht mehr geschiitzten Gegenstinden unzu-
léssig sei, weil dieser Nachbau einen VersteB gegen die guten Sitten
nach §1 des Gesetzes gegen den unlauteren Wettbewerb darstelle. Diese
Auslegung des Gesetzes gegen unlauteren Wettbewerb LBt xich nicht mit
dem Patentschutz, der fiir technische Erfindungen eine bestimmie Zeit
gewihrt wird, vereinbaren. Ein weiterer Schutz fiir nicht mehr ge-
schiltzte Erfindungen bzw. fir ungeschiitzte Erfindungen wiirde das Pa-
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tentrecht uUberflissig
sogenannte sklavische

lich moglich

dings sehr leic

geridten auf.

Wert darauf gelegt werden, daB nur -Gegenstinde und Verfahren ver- . . . .

wendet werden, die zur Erreichung technischer Effekte notwendig sind. S{ﬂndal’dlSlerung"

Alle MaBnahmen, die nicht ,zur Erzielung bestimmter technischer L B s >

Effekte dienen, wie ganz besonders die suBere Gestaltungsform des Pro=" = L L. eine Voraussetzung .

duktes, soweit diese nicht aus technischen Griinden in einer bestimmten e Elnﬁihmn'g hiher eniwichelicr Fertl

Form als .notwendig angesehen werden, konnen beim sklavischen Nach- I allges ter Fer J thod

bau unter den unlauteren Wettbewerb fallen und sind daher verboten. ) = m geelnen und zur Einfilhrung der Mechanisierung

Auf weitere Einzelheiten des Ausstattungsschutzes soll hier nicht ein- - R - " und Automatisi im b "

gegangen werden. Die gesetzliche Grundlage bildet der §13 des Warcn- S i, S L] ren

zeichengesetzes fir die DDR, der mit dem §25 des wesldeutschen Wa- . LRI N

renzeichengesetzes iibereinstimmt. Macht sigh einrdNachl;a\; eir‘uies gegen- LIRS L -

standes notwendig, so muB8 vorher iiberpriift werden, .ob fiir den Gegen- im en. e . . s

stand der Patent- oder Gebrauchsmusterschutz abgelaufen ist bzw.keine gdn:“d?e;gi%l;,gmfu:smng einer neuen Technik, welche zur Bofriedi-

Patente bestehen. ob die Teile nur’ rein technischer Funktion sind und o er -stindig ' wachsenden materiellen und kultureilen - Bediirfnisse -

ob die Formgebung als_technisch ‘notwendi-; i ingt erscheint. An Hand

von gerichtlichen Entscheidungen wurde f \Jt, daB in den meisten Lo ,und- Automalis

kapitalistischen Landern der sklavische Nachbau jihr;lichE wiert fir;l der . gufﬁl;ben' des 2. 'Funfjahrplanes geworden

DDR cder Westdeutschland rechtlich ausgelegt wird. Im xportfall er- B achfolgend ~sollaufgezeigt werd s .

ccheint es ater denncch ratsam, im Zusammenhang mit Pafentrecher- . miissen, um eine sblcg:hé' f!tmstelluenng‘ yﬁ::;m::mzfs:;;unf;genl be;tehen

chen a2uch auf diesem Rechtsgebiet Nachforschungen anzustel'en.: Z‘ usan}mg_nhang mlip' gesagt werden, daB nicht nur im p:z.ielx!'e . 1;«31.11;
usammenfassend sei nochmals darauf hingewiesen, - da8 nur dann die . Cer Einfiihrung der Mechanisierung und A isierung, sondern ganz

Zur Zeit noch auftauchenden Patentschwierigkeiten bei Exportliefe-. aligemein fiir die Einfilhrung®einer anderen Fertigungsmethode als zur
rungen vermieden werden, wenn es gelingt, daB die Entwicklungsstellen -~ Zeit tblich bestin ~Vorausset: vorhanden sein oder geschaff

schon vor Beginn der Entwicklungsarbeiten. umfangreiche Sachrecher- werden miissen. Vernachldssigt man diese all ingiiltige Tatsach

lungsetellen
Amfes fiir

Far

chen auf dem Patentgebiet
wicklung an den Produktionsbetrieb die Patentlage schon weitesigehend
Prcduktionsbetrieb aber muf bei der
neuen Preduktes besonders darauf achten, Wh Unterlagen
{iber die Patentlage mit ﬁbgggebep_:v)yergg_m

Obergaticprotckolle 50 abzufassen, daB. dieser wichtige Punkt unter allen
Umstdnden mit ange!
muf vérlangt werden;
" iber- die Patentlage der einzell
. Leit-BfE wird bemiiht blei

geklirt ist. Der

ist. ‘Schwierigkeiten

Beim sogenannten

fithrt wird.

und den Betrieben,

Erfindungs- und Patentwesen, a

zu beantworten ungd
Literaturausziigen

machen. Damit kann also gesagt werden, dafi der
Nachbau. auf dem. Gebiet der Technik grundsitz-

Is Ausstattungsschutz genieBt. Diese Gefahr tritt aller
ht bei elektrotechnischen Geréten insbesondere Rundiunk

vornehmen, so d

daB diese auf Anfragen den Montagebctrieben
pen Bauelemente Ausk
ben, in Zusammenarbeit mit den Entwick-

. g i 1...7

i-larry Jubisdh, Ing., Z ! ¥ .
entstehen nur, wenn der Gegenstand g, Zentralstelle RFT, Leipzig

sklavischen Nachbau muf’ besofiderer : -

-+ " Die Technische Nox:_muhg‘ und

aB -bei Ubergabe der Ent-

zur péichst tiefer entwickelten Fertigungsmethode- unwirtschaftlich.

. Damit Yvi}rde man also- im -vorliegenden Falle” bei der - Einfihrung der
Mechamsxerung und Autorhatisierung dieses der Methode selbsi wegen
tun. Die Folgen wiren in keiner Weise im - Sinne unserer Regierung,
welche durch ‘diese Forderung unsere Produktion. wirtschaftlicher ge:’
stalten will, so daB sich der Lebensstandard unserer Werktitigen auch
untt geben. Das weiterhin aufwirts entwickeln kann. - ’

Obvernahme eines

s ware “vorteilhaft, die

Auch von den Bauelemente-Herstellern

gegebenenfalls unter Hinzuzichung des
lle - auftauchenden Fragen
das entsprechende Material an Patent-
kurzfristig zur Verfiigung zu stellen..

au]ssetzung Iu.r _dic Einfihrung der Automatisierung und Mechanisierung
i??lc«:lae;urz EIl"\lgE wesentliche Fertigungsmethoden bzw. deren Vor- und
e D'rtSeiS:“wr(; fl?ren notwendigen Voraussétzungen beschrieben wer-
ten. Dabei muB vorausgesetzt werden. daB alle Fertigungsmethoden nur

r Zugrundelegung einer wirtschaftlichen Fertigung angewendet wer-

c . den. Wirtschaftlich fertigen heiBt, mit Hilfe einer exakten Planung so- -

‘g’c':cii;mﬂ‘ Z\Veﬁkol'}\svrcchenden und gewissenhaft durchgefiihrten Vor-
o ng der "Cl'llgun'g die Produktion so zu organisieren, daf mit dem
geringsten Aufwand die gréfite Leistung crreicht wird.

Techn. Mitteilungsblatt d T g 1 | 1
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so wird die Fertigung sowohl .beim Ubergang.zur néchst héher als auch

2ur Erlduterung der aufgestellten. Forderung nach Schaffung der Vor-. T
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Unter Einzelfertigung versteht man die Produkticn einzelner spezieller
Aggregate. Das bedeutet nicht, daBl diese Aggregate nur einmalig her- -
gestellt werden. Vielmehr ist auch fiir kleine Stiickzahlen die Einzel-
fertigung oft die wirtschaftlichste Fertigungsmethode, Abgesehen vom
Versuchsmusterbau wird sie im Industriezweig der RFT z. B. im GroB-
senderbau angewendet. Fiir di¢ Einzelfertigung ist der Einsatz von Uni-.
versalmaschinen sowie eine hohe -Qualifikation ‘der Arbeitskréfte und
die Aufstellung der Maschinen nach dem Werkstattprinzip erforderlich.
Im Vergleich zu anderen Fertigungsarten ist der Aufwand far dic
Arbeitsvorbereitung suBerst gering. Oft ist es iiblich, bei Montaue ein-
zelne Teile einzupassen. Dadurch wird in diesem Falle die Produktion
zwar wirtschaftlicher, eine :Au.stauschbarkeit jedoch zumindest gefithr-
O det. Entsprechend diesen Voraussetzungen: sind die. Betriebsausgaben fur
.das Einzelerzeugnis bzw. -teil sehr hoch. Dafiir- bestehen jedoch nur
. vernachlissigbare Grundmittelaufwendungen und periodische -Ausgaben.
welche sich auf dieselbe .Zeit ‘beziehen; in welcher die Fertigung.durch-
gefiihrt wird. Die Kosten K .der Produktion in - Abhingigkeit von der
Stiickzahl n_sind gegeben durch -~ 7" -

7 K=Pn4G.-

wobei

K == GesamtKosten X -

. .P = Betriebsausgaben ' fir das Einzele
o + Arbeitsgang , -~ - e TR

"G = Grundmittelaufwendungen und periddische

ugni~s»'bz'w. -teil oder den

f i Ausgaben, welche sich
auf dieselbe Zeit bezichen, in ‘Welcher die . Fertigung durch- -
" gefithrt wird.. E T o :
1 iz Stiickzah! “der zu, fertigenden- Erzeugnisse bzw.-Einzelteile bxw. der
durchzufiibrenden Arbeitsgénge.. -. . 7 :

ao - -

_G_leichux‘\g_l ist in Abb. 13a-graphisch dargestellt: .
. Teilf mar’die Gleichung 1-durch n; so erhalt man’ die Kosten pro Werk-

s i3 3 1 1 ach
{EriEang onnen stufenweise. berwunderi.gi¢tden; Da die Methode zur

& & % ting dieser -Nachteile ‘auch. fiir -dtef{berwindung der Nachteile
. o CLE AR . -

e o

PR §

x
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. anderer Fertigungsmethoden charakteristisch ist, soll sie spitzr auf-
- gezeigt werden. .
Liegen groBere Stiickzahlen vor, so ist es gerechtfertigt, in Gleichung 1
und 2 die Grundmittelaufwendungen G zu vergriéSern, wenn dadurch
“ die Betriebsausgaben P fiir das Erzeugnis verringert werden. Dies
kommt in der graphischen Darstellung der Gleichung 1 in Abb. 1a da-
durch zum Ausdruck, dafl der Neigungswinkel der Geraden, ausgedriickt
durch den Wert arc tg P kleiner, dafiir aber der Ordinatenabschnitt aus-
gedriickt ‘durch den Wert G, grofler wird. Der Schnittpunkt beider Ge-
raden ergibt sich zu
‘ . G, -G,
3) . g n= ’ﬁ“_-_P—A
. ¢ 1772
und driickt die Stiickzahl aus; bei deren Vorhandensein sich ein Uber-
gang zur nichst -hoher entwickelten Fertigungsmethode lohnt, z. B. den
Ubergang ‘von der Einzel- zur Serienfertigung. Die h&heren Grundmittel-
: aufwendungen fiir die Serienfertigung entstehen dadurch, daB der Ein-
_satz spezieller’ Maschinen sowie der Einsatz von Werkzeugen und Vcr-

.."" richtungen mittlerer Gilitegruppen vorgenommen wird. AuBerdem ist

beim. Einsdatz vori Arbeitskriften die Arbeitsteilung entschieden besser
Zu organisieren. Dadurch wird auch die Serienfertigung insofern ge-
" kennzéichnet, als bei-ihrer Anwendung die einzelnen Aggregate iiber
lingere Zeit mit cer wiederholenden Ausfilhrunz eines Arbeitsganges

- belastet werden. Es werden also an den meisten Arbeitsplitzen nach-.

einander verschiedene Operationen an Werkstiickserien durchgefithrt.

Die von’ _dér RFT hergesteliten Erzeugnisse bestehen in der Regel aus .

einer groBen Zahl einzelner Teile. Die durch Gleichung 1 ausgedrickte
Bezichung gilt grundsitzlich nicht nur fiv auszuliefernde Erzeugnisse.
sondern auch fir Einzelteile der Erzeugnisse, ja sogar fur einzelpe Ar-
_beitsgiinge. Wiederholen sich in einem in Serie herzustellenden Gerdt
einzelne Teile mehrfach, so’ ist es oft gerechtfertigt, zur Massenfertigung
dieser Teile Uberzugehen. Dies ist insofern vorteilhaft, als bei der
Massenfertigung sich die Betriebsausgaben fiir das Einzelerzeugnis noch
. weiter reduzieren. Damit ist allerdings eins nochmalige Erhéhung der
Grundmittelaufwendungen verbunden (P wird kleiner. G wird groBer).
Analog 'zu Gleichung 3 ergibt 'sich die Stiickzahl. bei der es wirtschaft-

. lich ‘ist;- von der Serien- zur Massenfertigung liberzugehen. aus

L L Gy-Gy
L C4) L Conk 5T C
Cll s T Pp-Py &

v

" In Abb. 1b.ist Gleichung 2 fiir Serien- und Massenfertigun@ graphisch

- dargestellt: Aus Gleichung 2 ist auch ersichtlich, daB bei greBem G und
w sehr kleinem P die Produktionskosten pro Erzeugnis oder Einzelteil hur
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durch éinen MeBwert z. B, in Form einer clektrischen Spannung, durch
welche der notwendige Schaltvorgang ausgelost wird, so ist der Schritt
von der Mechanisierung zur Automatisierung getan.

Bereits aus dicsen Andeutungen ist ersichtlich, dal die Grundmittelauf-
wendungen fiir technisch so vollkommene Aggregate sehr hoch sind,

Nun ist die Frage naheliegend, ob dadurch trotz konscquenter Normung
und Standardisierung die nach den Grundsitzen der wirtschaftlichen
Fertigung herzustellende Stiickzahl der Erzeugnisse bzw. Einzelteile N
nicht so hoch wird, daB eine Verbesserung und Weiterentwicklung dieser
2u fertigenden Erzeugnisse bzw. Einzelteile unter Beibchaltung der
wirtschaftlichen Fertigung gefdhrdet ist.

Hierbei ist daran zu denken, daB die grundsétzlichen Arbeitsgénge sich
zwar ridumlich und zeitlich im Rahmen der Weiterentwicklung eines
Erzeugnisses oder Einzelteiles #ndern, jedoch seiten vollkommen aus-
sterben bzw. neu entstehen. Daraus kann mit Sicherheit gefolgert wer-
den, daB es in der Zukunft den produktionsmittelherstellenden Betriebzn
auch gelingen muf und wifd, mit Hilfe des Baukastensystems Aggre-
gate zur vollautomatischen Fertigung herzustellen, weélche sich trotz
aller Vorziige der Spezialmaschinen fiir Massenfertigung durch ent-
sprechende, wenn auch’ kostspielige Umrichtung fiir die Fertigung cincs
weiterentwickelten Erzeugnisces oder Einzelteiles einsetzen lassen.
Selbstverstindlich ist die zuletzt aufgezeigte Perspektive cin Fernziel
unserer Entwicklung. Daraus ist jedoch ersichtlich, da Normurg und
Standardisierung keineswegs entwicklungshemmend wirken, sondern bei
richtiger Anwendung in. stindiger Wechselwirkung zur Entwick’ung
stehen. In dieser Erkenntnis wollen wir zur Lésung der uns gestellten
Aufgaben fiir die Zukunft unsere Arbeit unter das Motto stellen:

Hut ab vor der Vergangenheit,
aber Rock aus fiir die Zukunft!

Literatur: Prof. Dr. Kaschirin: Wirtschaftlichkeit und Fertigung.
Handbuch fiir den Werkleiter im volkseigenen Maschinenbau 11
. 300.1/2, 3 Blatt 1 . .. 2. :
. Dipl.-Ing. W. Hornauer: Industrielie Automatisi technik
. VEB Verlag Technik Berlin. Lok
l&:hrlitenreihe des Verlages —Technik, B&nd 154, Automatisierung

technologischer Prozesse, Heft 1, Grund{ragett der Massenfertigung
)md Automatisierung, VEB Verlag Technik Berlin.
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Jubisch- Standargisierung

a Enzelfertigqung K2 n.G,
b seretetgrg  x-B N6,
€ Massenfertigung «+Rn.G,

Abb.1a

o

b Serenferugung Kg o8«

¢ Mossenfersguny Kg - 5+

FIET]
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durch sehr groB8e Stuckzahlen vertretbar werden. Die Massenflertiguny
setzt eine Stiickzahl voraus, die jedem-Arbeitsplatz mit dem dafir vor-
gesehenen Arbeitsgang wihrend der ganzen Eroduktibnszeit voll aus-
lastet. Als ‘Mindestzeit rechnet man dabei die Auslastung fiir 1 Jahr.
Dabei fillt das in der Serienfertigung ubliche, sehr Kkostspielige Um-
riisten der einzelnen Produktmnsmasehmen weg. rd der.Einsatz von

Hochleistungs-, Spezxal- bzw. Emzweckmaschmen éowne die Verwendunv.- .
wnrd .

" von Spezialwerkzeugen und’ Vornchtungen héchster . Gliteklassen ™
moglich.” Voraussetzung ist- eme hoch orgamsnerte Arbeitsteilung.

Ganz allgemein™ ist zur Abb: la noch zu sagen, daB sich. die Sencn‘ von
der Massenfertigung nicht immer unter Zugrum:lelegung der Gleichung1
exakt trennen lagt. in jedemi .Falle ‘'muB jedoch - ‘bei -wirtschaftlicher
Feriigung der Arbeitspunkt auf der gestnchelt .eingezeichneten Hiill-

kurve liegen. Bei Berucksnchtlgung ‘der Tatsache, daBl sich die Fex.l—'-

gungstechnik mit fortschre:tender Zeit standig wenterenthckalt katn
be1 emer nach gesammelter Erfahrung der Vergangenhelt vorhegender

kurve und Abszisse gebildete Flache hegen

wickelt und muB fiir einé neu aufzulegende Erzeugmssene die Voraus-

setzung der Produktion in Form-der” Schaﬁung von Bemebsmntte}n und’

‘Ausriistungen geschaffen. werden, 's0-* K
" planung eine konkrete Aufgabenstéll
. Abszissenwert der. aufzulegenden Stiickzal
.- gente legt. Dér Ordinatenabschnitt: gibt-d
. nenden Gmndmxttelaufwendungen an, wil
ergebnis der technologischen’ Vorplanung
winkels der Tangente gege S
Aus den bxshengen Ausfuhrunge
-'emer nachst hoher. entwickelt
. det Stiickzahl der zu fertigenden” ‘Erzeugnis e
\‘v'H ufigkeit' der sich. wiederholenden zu bewiltigenden Arbeitsgiinge ab-
U~ hangig ist. Die Stuckzahlen erzu fertigénden-: Erzeugnisse smd natup
hch zunﬁchst _vom volkswirtschafthchen Bedarl abhan ig. Es wurde BEY

- Ubergang 47u
““entscheid2nd von
oder Einzelteile

" fiir TechnischeNormung “die_- grdme .
Ehtlirzunsere Volks-

Leidery i‘ﬁt{ﬂ dieser]

Techn. Mitteilungsbiatt der HV RFT .

Hat sich der Stand -der Fertlgungstechmk bmch wesentlxch weiterent- :
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y

wirtschaft so wichtigen Aufgabe in den Betrieben oft noch nicht die
twendige Bedeutung beigemessen. Nur durch Konsequente Normung

- kann jedoch die Voraussctzung geschaffen werden, daB der Ubergang zu
. den am hochsten entwickelsten Ferhgungsmethoden nimlich zur Mecha-
-'nisierung und Automatisierung wirtschaftlich vertretbar und damit sinn-
" voll ‘wird. Der Ubergang zur Mechamsxerung und Automatisierung setzt

die Schaffung von Spezialbetricben voraus. Die Schaffung von Spezial-
betrieben wiederum setzt voraus, daB nicht nur im BetriebsmaBstab,

“sondern im IndustriezweigmaBstab genormt wird. Systematisch miissen
‘also im IndustriezweigmalBstab wiederkehrende hnliche t:chnische Nor-
.men nochmals vereinheitlicht und zur

Industriczweignorm erhoben

. werden. Oft sogar wird eine Industriezweignorm iiber den - Industrie-

zweig -hinaus Bedeutung fiir die gesamte Volkswirtschaft
solchen Fillen wird es notwendig. daB

.habzn. "In
in Gemeinschaftsarbeit

. gende Aufgabe auf breitester Basis die Normungs- -und Standardisie-
. rungsarbeiten zu férdern. Dabei ist die Entwicklung am gesiindesten.

. als bisher.

wenn organisch der staatliche Standard sich aus der Industriezweig-
norm und die Industriezweignorm sich aus der technischen Norm ent-
wickelt. Dies setzt jedoch voraus. dafl die einzelnen- Betriebe ihr
Biiros: fiir Technische Normung materiell und ideell. quantitativ. und
qualitativ so stark madchen, daB die dort durchzufiihrenden Arbeiten

noch schneller, besser und organisierter durchgeftihrt werden kénnen

Haben die Normungs- und St:ndardisierungsarbeiten in einzelnen Pro-

" dukfionsabschnitten also den notwendigen Erfolg geteitigt, so kann zur

hochst entwickelten Fertigungsmethode zur Mechanisierung und Auio-
matisierung libergegangen werden. Bei diesen Fertigungsmethsden er-

- reichen in Gleichung 1 die Grundmittelauiwendungen G ein Maximum
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_rend fiir alle bisher beschriebenen Fertigungsmethoden der Me

und die Betriebsausgaben fiir das Einzelerzeugnis P ein Minimum. Wah-
h far
die’ urimittelbare Bedienung der: Maschine unentbehrlich war, \\|.rd. die
automatische Fertigung von Maschinen und Aggreg'f\ien durchgerfunr!_
welche die fiir sie bestechende Aufgabe selbsttitig erfiillen, ohne daB s

“ ein Mensch laufend bedienen mu8. Dieser Stand der Technik m'lcht

den Menschen fre1 von der oft eintdnigen Arbeit der Bedu:nunc \on
Maschmen

Dle Mechamslerung melst eine Vorstufe der Automatisierung. Durch
ie Mechanisierung wird ‘dem Menschen dic kérperliche Arbeit erleich-
rt,” aber. nicht abgenommen Die Arbeitsgiinge werden, oft schneller.
besser und mit weniger. Kraj‘tsutwand durchgefihrt. So sind z B. nach
der’ Mechanis]erung oft nur noch entsprechend den Beobachtungen des
l"~"9“58&‘nges Schalter 20 bedlenen Ersetzt man nun diese Beob'\chtung

aller
Interessenten ein staatlicher Standard etrarbeitet wird. Es ist alss drin-
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